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ALPHA
560

Die Alpha 560 ist eine kraftvolle vollautomati-
sche Kabelverarbeitungsmaschine fur das ein-
oder beidseitige Bestiicken mit grossen Kon-
takten und TUllen. Je zwei Stationen
bearbeiten Leiterquerschnitte bis zu 16 mm2.
Die Alpha 560 lasst sich sehr einfach bedie-
nen und produziert zuverlassig und robust.

Die Bedienung via Touchscreen ist nach kur-
zer Schulung erlernt und wird durch die intuiti-
ve BenutzerfUhrung via Green Button unter-
stutzt. Dies und die innovative HMI Steuerung
sorgen fur hohe Flexibilitat und kurze UmrUst-
zeiten. Herausragend ist die vollintegrierte 10-
ckenlose Qualitatsiberwachung vom Abiso-
lierprozess bis zum fertigen Crimp.
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Breites Verarbeitungsspektrum:

— Zuverlassiges Verarbeiten von Leiterquer-
schnitten von 2.5 bis 16 mm?2 mit Crimpkon-
takten bis zu 55 mm Lange

— Vielfaltige Prozessmdglichkeiten auf vier oder
mehr Stationen (auf Anfrage)

— Fr grosse Tullen mit max. Lange 21 mm
(0.83in.) und max. @ 18 mm (0.71 in.)

- Verarbeitung von Leitungen bis 8 m Lange
(12 m auf Anfrage)

- Geeignet fUr grosse Kontaktrollen bis
@ 800 mm (31.5in.)

Hohe Effizienz und Produktivitéat

— Optimierte Arbeitsablaufe dank innovativem
Prozessmodul-Setup

— Minimaler Trainingsaufwand dank klar struk-
turierter Benutzeroberflache Komax HMI

— Minimierte Stillstandzeiten dank Einrichtung
direkt am Modul

Robustheit und Langlebigkeit

— Dauerhaft hohe Leistungsféahigkeit, auch in
rauen Umgebungen

— Qualitats-Komponenten aus der bewahrten
Alpha 5xx Plattform

— KostengUnstiges Ersatzteil- und Verschleiss-
teilhandling dank Gleichteilkonzept

>
Hochpraziser
Crimpprozess fiir
grosse Leiter-
querschnitte.

DIE KR# F\'VOLLE

FUR QUERSCHNITTE BIS 16 mm?2




HEAVY DUTY

ROBUST UND PRODUKTIV
Q1250 SCALABLE

OPTISCHE CRIMPUBERWACHUNG

Crimpmodul C1380 fiir maximale
Produktivitat

Mit einer Crimpkraft von 50 kN kénnen
auch anspruchsvolle Kontakte problemlos
verarbeitet werden. Hohere Crimpkrafte
sind auf Anfrage mdoglich. Durch die Ka-
belpositionierung direkt am Modul redu-
Ziert sich der Zeitaufwand flr das Einrich-
ten, Umrilsten und Bemustern erheblich.
Im laufenden Prozess garantiert die vollin-
tegrierte Crimpkraftiiberwachung CFA+
und CFA die héchste Qualitat bei geringst-
moglichem Ausschuss. Ein kraftiger
Schneidmechanismus schneidet Kontakt-
streifen bis zu 1.2 mm Dicke.

S1441 G | 4

TULLENMODUL

X

C1380

CRIMPMODUL

Tillenmodul S1441 G fiir hohe
Flexibilitat

Bis zu 380 verschiedene Tullenvarianten
verarbeitet das Modul schnell und zuverlas-
sig. Dank der automatischen, intelligenten
Tullenerkennung und der gespeicherten
Parameter SST (Smart Seal Track) kann die
Einrichtzeit auf ein Minimum reduziert wer-
den.

Optische Crimpiiberwachung

Q1250 scalable fiir riickverfolgbare
hochwertige Ergebnisse

Das verschleissfreie, optische Qualitdtsmo-
nitoring ist in der Alpha 560 voll integriert.
Das Qualitats-Tool Q1250 scalable Uber-
wacht die Abisolierqualitat und Tullen-
bestlckung und sortiert fehlerhafte
Produkte automatisch aus. Die Produkte-
qualitat kann mittels Statistik, Bild-
speicherung und Netzwerk nahtlos rick-
verfolgt werden. Bei 6 — 16mm?2 und je nach
Anwendung ist die Funktionalitat auf
Basisfunktionen eingeschrankt.
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~ KURZESTE
UMRUSTZEITEN

FUR HOHE PRODUKTIVITAT

01

Schnell und sicher einrichten direkt
am Crimpmodul.

02

Grosse Tiillen bis @18 x 21 mm kdnnen
problemlos verarbeitet werden.

03

Minimaler Trainingsaufwand dank
klar strukturierter Benutzerfithrung im
Komax HMI

Optimales Einrichten und Bedienen
Das innovative Maschinen- und Prozess-
modul Setup vereinfacht die Arbeitsablau-
fe stark. Die Einrichtungsprozesse sind
automatisiert und erfordern minimalen
Schulungsaufwand. Erhebliche Zeiter-
sparnis verschafft das effiziente Einrichten
direkt am Modul. Zusatzliche Bedienfunk-
tionen beim Kabeleinzug und an den Mo-
dulen verkurzen die Wege. Mit wenigen
Schritten kann eine neue Leitung angefor-
dert, préazis positioniert und vorbereitet
werden. Der Produktionsablauf kann wah-
rend des Betriebs angepasst und opti-
miert werden.

Zukunftsweisendes Qualitatskonzept
Vollintegrierte Qualitdtswerkzeuge kontrol-
lieren den gesamten Herstellungsprozess
bis zum Fertigprodukt. Die Uberwachun-
gen des Crimpprozesses (CFA+/CFA) so-
wie der Tullenposition und Abisolierqualitat
(@Q1250 scalable) sorgen fur maximale
Qualitét bei minimalem Ausschuss. Die
Messdaten der produzierten Artikel werden
lokal gespeichert und sind Uber ein Netz-
werk rtckverfolgbar. Die optionale

Verifikation und Dokumentation der einge-
haltenen Spezifikationen sorgen flir nach-
weisbare Qualitat nach industriellen
Standards.

Einfache und fehlerfreie Bedienung
dank Komax HMI

Unterstutzt durch die intuitive Benutzer-
fihrung der HMI-Bediensoftware ist die
Alpha 560 mit wenigen Handgriffen einge-
richtet und kann von beliebigem Personal
bedient werden. Die offene HMI Schnitt-
stelle ermoglicht jederzeit volle Transpa-
renz Uber den Produktionsprozess. Sie
ermoglicht die Integration von externen
Steuerungsaufgaben und Applikationen.

Robuste, zuverlassige Konstruktion
Das solide System sichert die dauerhafte
Reproduzierbarkeit der Produkte in der ge-
forderten Qualitat. Kraftvolle Servomotoren
positionieren den Schwenkarm mit untiber-
trefflicher Repetitionsgenauigkeit. Die
gegen Schmutz und Umwelteinflisse
geschutzten mechanischen und elektroni-
schen Komponenten eignen sich auch fur
Umgebungen mit hohen Temperaturen und
Feuchtigkeit.



DAS PERFEKTE
PROZESSMODUL-
SETUP

FUR OPTIMALE FLEXIBILITAT

Kundenspezifische Konfiguration

(auf Anfrage)

Die Alpha 560 ist speziell fur grosse Leiter-
querschnitte ausgelegt. Auf vier oder mehr
Stationen (optional) sind vielfaltige Prozess-
varianten moglich. So kdnnen die Heavy
Duty Module durch solche mit geringerer
maximaler Crimpkraft (C1340/C1370) oder
kleinerer TUllengrossen (S1441) ersetzt wer-
den, falls dies vom Kunden gewUlnscht
wird.

Optimierte Ablaufe - kurze Wege -
erhohte Effizienz

Die Modulanordnung sorgt fur kurze Wege
und damit fUr sehr kurze Rust-, Aufstart-
und Rucksetzzeiten. Bedienkonsole mit mit
grossem 22" Touchscreen sowie Tastatur
und Maus gehdren zur Standardausris-
tung. Erganzende Bedienfunktionen beim
Kabeleinzug vereinfachen die Arbeitsablau-
fe und erhdhen die Effizienz zusatzlich.
LED-beleuchtete Arbeitszonen dienen der
BenutzerfUhrung und Orientierung. Grosse
Ablageflachen fur Werkzeuge erleichtern
die Bedienung und nach oben 6ffnende
Schutzhauben machen die Module optimal
zuganglich.

STATION 2 (76°)

C1370

C1340 Q1250 SCALABLE

STATION 1 (29°)

S1441 G
S1441

STATION 3 (30°)

S1441 G

S1441 Q1250 SCALABLE

STATION 4 (73°)

C1370
C1340

Technische Daten Crimpmodule

Crimpmodul C1380 C1370 C1340
max. Crimpkraft 50 kN 22 kN 22 kN
11240 Ibf. 4946 Ibf. 4946 Ibf.
Leiterquerschnitt 25-16mm2 | 0.125-6 mm?2 | 0.125 - 6 mm?
AWG 14-6 AWG 26 - 10 AWG 26 - 10
Einstellung Crimphdhe manuell automatisch manuell
Hub 30 -40 mm 10-40mm 10-40 mm

01

Mit einer Crimpkraft von 50 kN kon-
nen anspruchsvolle Crimpkontakte
bis zu 55 mm Léange problemlos ver-
arbeitet werden.

02

Der effiziente Bandantrieb zieht

die Kabel mit einer Geschwindigkeit
bis zu 12m/s zuverlassig ein. Auf die
Anwendung abgestimmte Richtap-
parate sind optional erhéltlich.

03

Mit dem Doppelmesserhalter kénnen
zwei verschiedene Messerradien
oder Spezialmesser auf Knopfdruck
ausgewahlt werden.

04

In der praktischen, verschliessbaren
Schublade direkt unter dem Kabel-
einzug stehen die Werkzeuge jeder-
zeit in Reichweite bereit.



Technische Daten

Leitungsquerschnitte

2.5 -16 mm? (AWG 14 - 6)*

Kabelablage Grundmodul 2 m: 4120 mm (162.2 in.)
Kabelablage Grundmodul 4 m: 6120 mm (240.9 in.)

Aussendurchmesser Leitung

3-8.5mm (0.20 in.)

Y

1980 mm (78 in)

Langenbereich** 60 - 8'000 mm (2.35 in. - 26 ft.)
12 m (39 ft.) auf Anfrage
Vollabzug max. 29.5 mm (max. 1.16 in.)
Teilabzug max. 35 mm (1.38 in.)
Crimpkraft* 1-50 kN (224 - 11°240 Ibf.)

Prozessmodule Seite 1/2

2/2

Hohe mit geschlossener Haul

Gerauschpegel

< 80 dB (ohne Crimpwerkzeug)

Elektrischer Anschluss

3 x 208 —-480V/50-60Hz/

5.6 kVA

Druckluftanschluss

5 -8 bar (73-116 psi.)

Luftverbrauch Crimp / Crimp
Crimp-Seal / Crimp-Seal

<7 m¥h (247 ft3/h)
< 11 m¥h (388.5 ft.9h)

Gewicht (inkl. 2 Crimpmodule)

1.40 t (3087 Ibs.)

* Sehr harte oder zahe Leitungen sind unter Umstéanden nicht verarbeitbar obwohl innerhalb der Spezifikation.
Komax bietet Machbarkeitstests an zur vorgéangigen Priifung. Verarbeitung grosserer Leiterquerschnitte auf Anfrage moglich.

** Repetiergenauigkeit + (0.2% + 1 mm [0.04in.])

Stiickzahlleistung
4000
3500 ‘\\
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% 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Kabellange [mm]

be: 2100 mm (82.7 in.)
Hohe mit komplett offener Haube (maximale Offnung): 2775 mm (109.3 in.)

Leitung FLY-B, 16 mm? (AWG 6)
FLRY-A, 2.5 mm2 (AWG 14)
Bandantriebsdruck 4 bar (58 psi)
Kabelgeschwindigkeit 3 m/s bei 16 mm?2
10 m/s bei 2.5 mm?
Crimpmodul C1380
Tallenmodul S1441 G
Crimpkraftiberwachung CFA+ | aktiv
Q1250 scalable inaktiv
Ablagegreifer aktiv

=== Crimp/Crimp
===g———fli=Cg Crimp/Crimp-Seal

Die effektive Stlickzahlleistung kann je nach
Applikation und Maschinenkonfiguration variieren.

A
Vielféltige Prozess-
maoglichkeiten fiir eine
grosse Auswahl an
Kontakten.

Optionen und Zubehor

Zufiihrsysteme ads 119 e ads 123 « F1150

Leitungsantrieb Bandantrieb

Bedruckungssysteme | Komax 26 Heisspragedrucker ¢ Komax Inkjet Bedruckungssysteme
Laserbeschriftung (auf Anfrage)

Messerhalter Doppelmesser-Linie fir V-Messer © Doppelmesser-Linie fir Spezialmesser

Prozessmodule

Crimpmodul C1380/C1370/C1340 e Tullenmodul S1441 G/S1441 »
Ultraschallverdichten (auf Anfrage)

Qualitatssicherung

Integrierte Crimphdhenmessung Komax 341 e Integrierte Auszugskraftmessung
Q1210 e Optische CrimpUberwachung Q1250 scalable ©
Materialwechselerkennung ® Materialverifikation e Spleisserkennung
Spark-Tester Q1140 ¢ Kontaktenderkennung e Digitales Mikroskop

Ablagesysteme Grundmodul 2 m (78.7 in.) oder 4m (157.51in.) ®
Verlangerungsmodul 2 m (78.7 in.) ® Ablagegreifer

Zubehdr Barcodeleser ¢ Arbeitslupe © Signalleuchte LED 4- oder 5-farbig ® USV e
MX5050 Zwischenausisolieren (auf Anfrage)

Software Komax HMI e Vernetzungsschnittstelle MIKO ¢ WPCS/MIKO Converter

Verarbeitungsbeispiele

Teilhub far

u —— ot —c
Ablangen geschlossene Kontakte
Vorgegogene Litzen e Tullen bestlicken
schneiden
Abisolieren mit Vollabzug e Verdrillen/Verzinnen*
Abisolieren mit Teilabzug (s —— ) Hulsen bestucken*
Aderverarbeitung* p—— = Aderendhilsen crimpen* —_—. —
Doppelmantel-, Koax- — e T—T— ) .
- — e —

und Triaxialkabel* — D —— T — MIL-Crimpen

) L . Kabelenden verdichten,
Zwischenausisolieren e ) : . =y s

spleissen, schweissen

Crimpen -pe— Heisspragedrucken e
Doppelcrimpen* M‘ Tintenstrahldrucken mj nk Jet TopWin )=

* Auf Anfrage erhéltlich
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Anderungen vorbehalten

Komax — flihrend heute und in Zukunft

Als Pionier und Marktflhrer der automatisierten Kabelverarbeitung
versorgt Komax ihre Kunden mit innovativen Losungen. Komax stellt
sowohl Serienmaschinen als auch kundenspezifische Anlagen fur

unterschiedliche Automatisierungs- und Individualisierungsgrade her.

Qualitatssicherungsmodule, Testgerate sowie intelligente Software
und Vernetzungslésungen runden das Portfolio ab und stellen eine
sichere, flexible und effiziente Produktion sicher.

Komax ist ein global tatiges Schweizer Unternehmen mit hoch
qualifizierten Mitarbeitenden, das auf mehreren Kontinenten
entwickelt und produziert. Mit einem einzigartigen Vertriebs- und
Servicenetz unterstitzt Komax ihre Kunden weltweit lokal vor Ort
und bietet innen Services, mit denen sie das Optimum aus ihren
Investitionen herausholen.

Komax AG

Industriestrasse 6

6036 Dierikon, Switzerland
Phone +41 41 455 04 55
sales.din@komaxgroup.com

komax

komaxgroup.com



