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Automatische Aufwickelsysteme in KRI 450 / 850 CB - Coil + Bind

drei Komfortstufen — Entspricht genau dem zuvor beschriebe-
KR I Die Modelle KRI 450 C / CB / CBP bzw. nen Aufwickelsystem, jedoch ist zusatz-
KRI 850 C / CB / CBP bieten fur jeden lich ein manuelles Abbindegerat integ-
450/850 Bedarf die passende Losung. Die soge- riert.
Die Kabelringaufwickler unseres Partners nannten thngcII(Ier sorger? allesamt Ifur - Der Kabelrll.ng erld.vom Aufwickler auf
) . . schnelles und rationelles Wickeln. Bei den gleicher Hohe seitlich verschoben und
ramatech zeichnen sich als leistungsstarke und o o o ) ) B
. . ) R ) CB Modellen ist eine zusatzliche manuelle bundig von Hand in das Abbindegerat
flexible Peripheriegerate aus. Kabel und flexible ) o ] ) . : ) o
) ) ) Abbindestation integriert. Die CBP Modelle gefuhrt. Dort wird der Ring mit einer
Leiter bis zu einem Durchmesser von 35 mm ) ) ] i ) )
sind hingegen vollautomatische Wickel- elastischen Gummi-Schnur gebunden.

koénnen mit den Ringwickel-Geraten verarbeitet
werden. Parameter kdnnen einfach und schnell
auf einem LCD Bedienterminal programmiert
werden. Die vollautomatischen Ringwickler

Bindeautomaten. Die Wickeldurchmesser
sind flexibel: So kénnen Kabelring-Innen-
durchmesser min. 120 mm (KRI 450) bzw.

. . ) . 250mm (KRI 850) und max. 600mm KRI 450 / 850 CBP - Coil + Bind + Pull
verflgen Uber Schnittstellen zu verschiedenen . .
. . (KRI 850) auf den Maschinen verarbeitet — Dieses Gerét ist ein vollautomatisierter
Kabelverarbeitungs-Automaten und eignen
werden. Aufwickel-Abbinde-Automat.

sich daher bestens als Zusatzgerate und un-
komplizierte Erweiterung zu einer kompletten
Verarbeitungslinie.

— Zwei Fixierungseinheiten mit stabformi-
gen Greifern beférdern den Kabelring zur

VOLLAUTOMATISCHE Abbindesta'tlion und anschliessend in die
AU FWICKE LSYSTEM E Ablageposition.

— Der Ring wird nach zweifacher Bindung

AU FWI C KE LN ; B I N D E N ; automatisch rechts ausgeworfen.
Ihre Vorteile e AB LEGEN

- Steigerung des Automatisierungsgrades bis Technische Daten
hin zur vollautomatischen Linie.

) . KRI 450 C/KRI 450 CB KRI 850 C/KRI 850 CB KRI 450 CBP KRI 850 CBP
— Hohe Sorgfalt im Umgang mit den Kabeln
— Perfekt geformte und gebundene Kabelringe, Kabelring-Innendurchmesser min. 120 mm min. 260 mm / max. 600 mm | min. 120 mm Einfacher Wickelbetrieb
d.h. gleichbleibend hohe Qualitit und Einfacher Wickelbetrieb min. 250 — max. 600 mm
- gielehbielbend hone Lualitat un Automatikbetrieb Automatikbetrieb

Wertanmutung des Endprodukts. min. 250 — max. 400 mm

— Perfekt integrierbar in die vor- und nach-

Kabelring-Aussendurchmesser | max. 390 mm max. 850 mm Einfacher Wickelbetrieb Einfacher Wickelbetrieb
gelagerten Prozesse. (760 mm mit Wickeldornen) max. 390 mm max. 850 mm
(760 mm mit Wickeldornen)
Automatikbetrieb

max. 600 mm

Kabelring-Hohe max. 110 mm max. 160 mm max. 110 mm max. 160 mm
Flexible Leiter bis Durchmesser | max. 18 mm max. 35 mm max. 18 mm max. 35 mm
Gewicht Kabelringe 40 kg 80 kg Einfacher Wickelbetrieb 40 kg | Einfacher Wickelbetrieb 80 kg

Automatikbetrieb ca. 20 kg Automatikbetrieb ca. 20 kg

Steuerung SPS und LCD- Bedienterminal, programmierbar sind:
— Innen- und Aussendurchmesser

— Steigung - Ausziehen

— Absenkzeit der Aufwickeldorne

Schnittstellen Ansteuerung von Zufliihrgeraten und Kabelverarbeitungs-Automaten
Geschwindigkeit Synchron gesteuerte Geschwindigkeit durch die vorgelagerte Maschine Uber vorhandene Schnittstelle
KRI 450 / 850 C - Coil Anschluss 230 VAC / 10 AT 230 VAC / 10 AT 230 VAC /10 AT 230 VAC / 10 AT
— Das Kabel wird direkt vom Ablangauto- Pneumatik 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar
maten z.B. Komax Kappa in einem Drehzahl max. 310 min.-1 max. 133 min.-1 max. 310 min.-1 max. 133 min.-1
Flhrungsrohr zum Ringwickler gefihrt.
_ Die Aufwickeldorne nehmen das Kabel Gewicht KRI 450 C = 120 kg KRI 850 C = 250 kg 250 kg 550 kg
, KRI 450 CB = 190 kg KRI 850 CB = 350 kg
auf und drehen das Kabel zu einem
regelméssig geformten Kabelring. Dimensionen KRI' 450 C nur Gehaduse KRI850 C nur Gehduse nur Gehéuse nur Gehéuse
Nachd das Kabel ferti ‘ ickelt 600x795x1184 mm 990x1163x 1333 mm 1800x 795 x 1750 mm 2778x1163x2020 mm
- Nachdem das Kabel lertig aulgewicke KRI 450 C mit Einlaufrohr KRI 850 C mit Einlaufrohr mit Einlaufrohr mit Einlaufrohr
ist, versinken die Aufwickeldorne und die 800x795x 1184 mm 1225x1163x 1333 mm 2000x795x 1750 mm 3040x1163x2020 mm
Haube offnet sich automatisch. KRI 450 CB nur Gehause KRI 850 CB nur Gehause
Sch Kabelri | ich b 1422x795%x 1300 mm 1806x 1163x 1333 mm
-=C Welre a ] elrnge lassen SICI equem KRI' 450 CB mit Einlaufrohr KRI 850 CB mit Einlaufrohr
Uber einen Tisch flach wegschieben. 1622x795x1300 mm 2041x1163x1333 mm
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Anderungen vorbehalten

Komax — flihrend heute und in Zukunft

Als Pionier und Marktflhrer der automatisierten Kabelverarbeitung
versorgt Komax ihre Kunden mit innovativen Losungen. Komax stellt
sowohl Serienmaschinen als auch kundenspezifische Anlagen flur

unterschiedliche Automatisierungs- und Individualisierungsgrade her.

Qualitatssicherungsmodule, Testgerate sowie intelligente Software
und Vernetzungsldsungen runden das Portfolio ab und stellen eine
sichere, flexible und effiziente Produktion sicher.

Komax ist ein global tatiges Schweizer Unternehmen mit hoch
qualifizierten Mitarbeitenden, das auf mehreren Kontinenten
entwickelt und produziert. Mit einem einzigartigen Vertriebs- und
Servicenetz unterstitzt Komax ihre Kunden weltweit lokal vor Ort
und bietet innen Services, mit denen sie das Optimum aus ihren
Investitionen herausholen.
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Industriestrasse 6

6036 Dierikon, Switzerland
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