ACD

EINSCHNEIDEUBERWACHUNG

Die hochprazise vollautomatische Einschneideliberwachung erfiillt steigende
Anforderungen an die Verarbeitung von Kupfer- und Aluminiumlitzen.

Funktion

Miniaturisierung und neue Technologien steigern die
Anforderungen an die Qualitat in der Kabelverarbeitung
stéandig. Um einer aktuellen Automobil Crimpnorm fur
|6tfreie, elektrische Verbindungen zu entsprechen, hat
Komax die vollautomatische Einschneidetiberwachung
ACD entwickelt. Diese erkennt kleinste Bertiihrungen
zwischen Messer und Leiterlitzen wahrend dem Abiso-
lierprozess, beim Einrichten und der Produktion. Die
ACD basiert auf einem kapazitiven Messprinzip, istim
Messerhalter integriert und kann mit Standard-Abisolier-
messer betrieben werden. Der Standard-Arbeitsbereich
umfasst das Querschnittsspektrum 0.13 bis 6 mm?2, jede
beliebige Leitungsléange und Abisolieren mit Voll- oder
Teilabzug. Mittels Einstellparameter kann die gewtinsch-
te Limite der Uberwachung eingerichtet werden. Fehler-
hafte Leitungsenden werden vollautomatisch detektiert
und aussortiert.

Spezifikationen

— Querschnittsspektrum von 0.13 bis 6 mm?

—Kabelldngenbereich 60 — 65’000 mm (2.36 — 2'559 in)

— FUr Kupfer- und Aluminiumlitzen

— Einsetzbar fur Alpha 355/355S/356/530/550,
Zeta 640/650, Omega 740/750

—Nicht einsetzbar mit Q1140

TECHNOLOGY

lhr Gewinn

- Erhéhung der Abisolierqualitat

- Friihzeitig Qualitdtsprobleme beim Abisolieren erkennen

- Steigende Anforderungen der Automobilindustrie an die Verarbeitung
von Kupfer- und Aluminiumlitzen erfiillen

- Vollautomatisch Messer-Einschneidetiefe und Wayback bestimmen

Anderungen vorbehalten
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