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控制柜制造的高效
自动化方案

高性价比的自动化加工流程
–  

–  

–  

–  

– 

高生产效率
–  

– 
 

– 

 
– 

 
– 

 

高可靠性加工，保障顶级品质
–  

–   

性价比出众的入门级机型，机身小巧
–

 
机身紧凑，尺寸仅为 2150×1545 毫米

–
 
适配各类生产环境

– 可选配集成至多两台喷墨打标机

ZETA
620 G2

是您迈入高性能线束加工领域的优选设备，仅

占 2150×1545 毫米的极小占地面积，却能实现

产能最大化。设备可自动化完成整套线束的生

产，产出的线束成束分类且附带标识，从根本

上消除人工操作误差，优化生产工艺流程。

依托成熟的 Zeta 技术与多功能模组，设备在简

化生产流程的同时，能显著节省时间与成本，

是控制柜制造领域高性价比的解决方案，为企

业打造长期且具有决定性的竞争优势。

生产效率与精度双提升，
最高可节省 50% 的工时

轻松高效完成复杂加工任务

支持批量或顺序生产，无需换型调试

配备自动换线器，最多可兼容 24 种不同规格
线材

采用喷墨与套管标识技术，实现线束自动化
标识

搭配 CM 1/5 GS 与 CM04 Duo 模组，可加工
七种不同规格的线鼻子

可对截面积 0.5‒6 平方毫米的单芯线进行顺序
加工

全自动化生产，确保产品品质始终稳定如一

大幅简化生产工序
生产数据从电气计算机辅助设计系统

（ECAD）或 WIRE Mind 软件直传设备
支持各类批量规模的高性价比准时化生产

线束归置方式优化，摆放规整

捆扎装置可在单一工序中完
成批次分拣，并使用胶带将
对应线束固定成束。



最高节省 50% 工时

-

自动化生产，品质稳定可控

单件流高效生产

Time savings of up to 50%

Manual processes are time-consuming. The 

Zeta 620 G2 reduces manual labor to a mini-

mum by automatically producing all required 

wires. It prepares them in the correct se-

quence and length—fully processed, includ-

ing labeling and terminals. The wires then 

only need to be routed in the control cabinet. 

Manual tasks such as cutting to length, 

stripping, labeling, and crimping ferrules are 

eliminated.

Continuous data flow from ECAD to the 

machine

Production data can be sent directly to the 

machine from specific ECAD systems via the 

Komax MIKO interface. Exporting data from 

ECAD systems to a cutting list is also  

possible. This data is converted and input, 

eliminating the need to manually program  

articles on the machine. This process is 

highly efficient for any batch size – even a 

batch size of one.

Consistently high quality thanks to  

automation

Fully automatic production guarantees  

reproducible, consistent quality. Automated 

data transfer eliminates sources of error, as 

no manual input is required at the machine. 

HIGH PRODUCTIVITY

人工加工流程耗时费力，Zeta 620 G2 通过自动

化完成所有线束的加工生产，将人工操作降至

度的线最低。设备可按正确顺序加工出指定长-

束，且完成所有后续处理，包括标识粘贴与线

鼻子压接，工作人员仅需将加工好的线束布入

控制柜即可。裁线、剥线、标识、线鼻子压接  
等人工工序均可省去。

生产数据从 ECAD 系统直传设备

通过 MIKO 接口，可将指定 ECAD 系统中

的生产数据直接传输至设备，也可将 ECAD 系

统数据导出为裁线清单，经转换后导入设备，

无需在设备端手动编程设置产品参数。该流程

适用于各类批量规模的生产，即便是单件生产

也能保持高效。

全自动化生产模式确保产品品质可复现、始终

一致；生产数据自动传输，无需在设备端手动

输入，从源头杜绝人为误差。
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线束成束，简化控制柜后续布线工序
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稳定可靠的顺序加工

各类物料，随时待用

 

 

灵活多样的线束标识方案
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根据加工任务需求，设备可在单一工序中完成

线束的加工、分拣与成束，并按最优顺序排布。

成束后的线束能大幅提升控制柜布线的效率与

便捷性，生产过程中还可提前取出已完成的批

次线束。无论采用批量还是顺序生产模式，均

可为每根线束自由设定捆扎方式。

设备搭载专用切割头，配备三组刀片，可对截

面积 0.5‒6 平方毫米的线材实现精准的顺序加

工。高品质耐磨刀片与零部件保障高加工速度，

有效缩短生产周期。

控制柜制造的工艺灵活度高，需使用多种不同

物料，如不同规格的线材与线鼻子。Zeta 620 

G2 可兼容各类物料，无需换型调试即可随时调

用：自动换线器可容纳全截面积范围的 24 种线

材；自动化标识系统为线束提供精准标识；线

鼻子加工模组可适配七种不同规格的线鼻子。

设备支持集成至多两台喷墨打标机，实现标识

方案的最大化灵活配置；配备自动喷墨选择器，

可无缝完成黑白两色的顺序打印，全程无需人

工干预。用户可选择莱宾格 IQJET 或多米诺 

M1630 喷墨打标机；针对特殊标识需求，可选

配 M1650 模组，采用预标识套管为线束提供另

类标识方案。

Zeta 620 G2 设有两个工艺模组工位，可
灵活搭配各类线鼻子加工模组，也可选
配套管标识模组

Zeta 620 G2 机身小巧，可融入各类生产
场地；可选配的喷墨打标机通过便捷式
抽拉抽屉集成于机架，提供两款不同品
牌的喷墨打标机供选：Leibinger IQJET 
与 Domino M1630。

控制柜制造的方案变体繁多，需备齐各
类规格线束，设备的自动换线器可兼容
全截面积范围的 24 种不同规格线材



轻松加工七种不同规格的线鼻子

各加工模组技术参数

CM 1/5 GS CM04 Duo 雄克 Mimic III*

适用截面积范围 0.5–2.5 平方毫米 (美规线规 20–14）

8 毫米、10 毫米

4–6 平方毫米（美规线规 11–9） 0.5–6 平方毫米

适配线鼻子 –

线鼻子长度 8 毫米、10 毫米、12 毫米 –

整形长度 – 5–19 毫米

压接形式 四方形压接 四方形压接 –

工作气压 5 – 6 巴5 – 6 巴 –

电气连接 1×100–240 伏交流，50/60 赫兹 1×100–240 伏交流，50/60 赫兹 3×400 伏交流，50/60 赫兹 / 3×16 安

 

 

WIRE Mind 软件：优化工艺流程的核心工具

虚拟布线功能

Zeta 620 G2 核心技术参数

线材最大外径 6 毫米（0.24 英寸）

线材截面积范围 0.5–6 平方毫米（美规线规 20–10）

线材长度公差 ±0.5% + 2 毫米（0.079 英寸）

双端加工线材长度范围 240 毫米至 4 米（9.44 英寸至 13.1 英尺）

单端加工线材长度范围 60 毫米至 4 米（2.36 英寸至 13.1 英尺）

自动换线器最大兼容线材种类 24 种

剥线长度 最长 25 毫米（0.98 英寸）

工艺模组工位数量 2 个

双端压接加工产能 420 件 / 小时

双端剥线加工产能 700 件 / 小时

设备重量 约 700 千克

-

-

* 可按需定制

Wires equipped easily with seven  

different ferrules

The CM 1/5 GS is an adaptable, flexible 

solution for control cabinet construction. Five 

different reeled ferrules with cross-sections 

from 0.5 to 2.5 mm² and crimp lengths of  

8 and 10 mm can be processed quickly and 

easily in sequence. Special ferrules (Multi-

norm, AWG) are also handled without diffi-

culty. The ferrule reels are inserted without 

tools or changeovers. The touch display is 

intuitively designed, and a two-stage pro-

cess ensures reliable results. Automatic ca-

Technical data

CM 1/5 GS CM04 Duo Schunk Mimic III*

Cross-section range 0.5 – 2.5 mm² (AWG 20–14) 4 – 6 mm² (AWG 11 – 9) 0.5 – 6 mm²

Ferrules Z+F Ferrules on rolls,

0.5 – 2.5 mm² (AWG 20–14)

Type: N,HL (standard) / S-N,S-HL 

(Multinorm, AWG)

Z+F Wire end ferrules bulk material,

4 – 6 mm² (AWG 11 – 9) 

Type: K-N-HL

–

Ferrule length 8 mm and 10 mm 8 mm, 10 mm or 12 mm –

Compacting length – – 5 – 19 mm

Crimp form Quadro crimp form Quadro crimp form –

Operating pressure 5 – 6 bar 5 – 6 bar –

Electrical connection 1 × 100 – 240 VAC 50/60 Hz 1 × 100 – 240 VAC 50/60 Hz 3 × 400 VAC 50/60 Hz / 3 × 16 A

The optional M1650 Tube 
equips wires with a pre-
labeled tube. The position 
of the labeling is thus 
flexible. 

Optimize your work processes with WIRE Mind

To save time in automatic wire production, accurate data and fast 

preparation are key. This is where WIRE Mind comes into play.  

Simply select the desired bundling rule and upload your file; the soft-

ware automatically creates the appropriate wire sets for you.

WIRE Mind verifies the values from your wire list and assigns the  

corresponding labels based on the defined mapping. If needed, you 

can manually adjust these assignments at any time.

Production-ready sequence and round bundles are automatically 

generated with the wires correctly rotated. Properties and custom 

texts are printed automatically on wires or shrink tubes. The direct 

connection to the Zeta 620 G2 improves efficiency through just-in-

time production planning.

Virtual wiring

To automate the wire production in the control cabinet construction 

process, collecting accurate production data—including wire 

lengths—is essential. Based on a 2D drawing, technicians can  

complete the wiring virtually on a screen using WIRE Mind. This is a 

highly efficient method of determining the exact wire lengths for every 

connection.

Technical data Zeta 620 G2

Outer wire diameter Max. 6 mm (0.24 in)

Wire cross-sections 0.5–6 mm² (AWG 20–10)

Wire length tolerance ±0.5% + 2 mm (0.079 in)

Wire length range for double-sided  
processing

240 mm to 4 m (9.44 in to 13.1 ft)

Wire length range for one-sided  
processing

60 mm to 4 m (2.36 in to 13.1 ft)

Wire changer Maximum 24

Strip length Up to 25 mm (0.98 in)

Number of stations 2

Piece output, AEH – AEH 420 pcs/h

Piece output, stripped on both sides 700 pcs/h

Weight Approx. 700 kg

ble centering adjusts to each cross-section. 

The CM 1/5 GS is a high-performance  

module that integrates seamlessly into fully  

automatic Komax machines such as the 

Zeta 620 G2. 

The CM04 Duo supplements the cross-

section range for processing wire-end  

ferrules in the 4 – 6 mm² range. The module 

makes it possible to process two types of 

ferrules without changeover. Crimp lengths 

of 8, 10 or 12 mm can be processed easily 

and sequentially. The wire centering auto-

matically adapts to the selected cross-

section, which ensures reliable processing. 

In combination with a CM F20 or CM 1/5 GS,

wire harnesses with a cross-section of  

0.5 – 6 mm² can be equipped with wire end 

ferrules.

As an alternative to crimping the wire ends 

with ferrules, we also offer compacting the 

wire ends using a Schunk module.

* Available on request

CM 1/5 GS 该模组是控制柜制造领域适应

性强、灵活性高的线鼻子加工方案，可对

五种卷装线鼻子进行高效的顺序加工，线

鼻子适配截面积 0.5‒2.5 平方毫米的线材，

压接长度可选 8 毫米与 10 毫米，亦可轻松

处理非标线鼻子（多国标准、美规线规）。

线鼻子卷盘的更换无需工具、无需换型调

试；模组的触控显示屏操作界面设计直观，

双阶段加工流程保障加工效果稳定可靠；

自动线材对中功能可根据不同线材截面积

自动化线束生产的关键在于精准的生产数据与高效的前期准备，

WIRE Mind 软件可完美实现这一需求。操作人员仅需选定所需的成

束规则并上传文件，软件即可自动生成对应的线束加工方案。该软

件可校验线束清单中的各项参数，并根据预设的映射规则分配对应

的标识，若有需要，操作人员可随时手动调整标识分配方案。

软件可自动生成可直接用于生产的线束加工顺序与圆形线束成束方

案，且确保线束旋转角度精准；线束或热缩管上的属性信息与自定

义文本均可实现自动打印。软件与 Zeta 620 G2 设备直连，助力实

现准时化生产规划，进一步提升生产效率。

要实现控制柜制造中线束生产的自动化，收集包含线束长度在内的

精准生产数据至关重要。技术人员可基于二维图纸，通过 WIRE 

Mind 软件在电脑端完成虚拟布线，该方式能高效确定每个接线点所

需线束的精确长度。

选配 M1650 套管标识模组后，可将预标识套管装配于线束上，标识

粘贴位置灵活可调。

自动适配。

CM 1/5 GS 是高性能加工模组，可无缝集成

于库迈思 Zeta 620 G2 等全自动化设备中。

CM04 Duo 该模组对大截面积线鼻子的加工

范围进行补充，可处理适配 4‒6 平方毫米线

材的线鼻子，支持两款不同规格的线鼻子无

换型加工，压接长度可选 8 毫米、10 毫米

或 12 毫米，且可实现顺序加工。线材对中

功能可根据选定的线材截面积自动适配，保

障加工的稳定性。搭配 CM F20 或 CM 1/5 

GS 模组使用时，可对截面积 0.5‒6 平方毫

米的线束完成线鼻子压接。

除线鼻子压接外，设备也可选配雄克模组，

对导线端部进行压接整形处理。

选配的 M1650 套管标
识模组可将预标识套
管装配于线束，标识
的粘贴位置因此可灵
活调整。

Z+F 卷装线鼻子，适配 0.5–2.5 平
方毫米线材（美规线规 20–14），
型号：N、HL（标准款）/S-N、
S-HL（多国标准、美规线规）

Z+F 散装线鼻子，适配 4–6 平方毫
米线材（美规线规 11–9），
型号：K-N-HL



可选配件及拓展装置

标识系统 •IQJET 喷墨打印机    M1630 喷墨打印机    M1650 套管标识模块•

导线送料装置 24 仓自动换线装置

工艺模块 CM F20 线鼻子模块     CM 1/5 GS 线鼻子模块     CM04 Duo 线鼻
子模块     AEH-LS 模块     雄克 Mimic III 超声波焊接模块 *

• •
• •

 

软件系统 MIKO 网络接口     WPCS 网络接口     WIRE Mind 软件
TopConvert 数据转换软件     DLW 软件

• •
•

加工能力

加工工艺

绞合线切割

全剥线

半剥线

线鼻子压接

导线端部整形、拼接、焊接 *

喷墨打标

套管打标

线束下料系统 / 定点捆扎

自动选线连续加工

15
45

 毫
米

 (6
0.

9 
英
寸

)

2150 毫米 (84.7 英寸)

安全护罩关闭时设备高度：1765 毫米（69.5 英寸）
安全护罩打开时设备高度：2765 毫米（108.8 英寸）

* 可按需定制

* 可按需定制

* 可按需定制

模组组合方案

工位 1 工位 2

M1650 
套管标识模组

CM04 Duo 模组

CM F20 模组

AEH-LS 模组

CM 1/5 GS 模组

套管标识的成捆线束示例，套管可旋转，
大幅简化控制柜内布线操作

M1650 套管标识模组
CM 1/5 GS
CM F20
CM04 Duo
AEH-LS
雄克 Mimic III*

CM 1/5 GS
CM F20
AEH-LS
CM04 Duo
雄克 Mimic III*

CM 1/5 GS
CM F20
AEH-LS
雄克 Mimic III*

CM 1/5 GS
AEH-LS
雄克 Mimic III*

CM 1/5 GS
雄克 Mimic III*
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库迈思：引领行业，智创未来
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作为自动化电线加工领域的先驱和市场领导者，库迈思为客户

提供创新解决方案，可生产标准化及定制化设备，满足不同自

动化和个性化需求。

公司旗下产品还涵盖高品质工具、测试系统、智能软件及网络

解决方案，形成完整产品矩阵，保障生产的安全性、灵活性与

高效性。

库迈思是一家全球运营的瑞士企业，拥有高素质的员工团队，

在各大洲均设有研发和生产基地；依托独特的销售与服务网络，

为全球客户提供本地化支持，助力客户实现投资价值最大化。

库迈思精密机械（上海）有限公司
上海市闵行区虹梅南路 3509 弄 88 号 5-6 栋 , 
201108
电话：86 21 24165666
邮件：Info.shi@komaxgroup.com 
Komaxgroup.com




